Process et Bilan de 1'Unité d'Incinération d'Ordures Ménagéres d'Arrabloy

HALL DECHARGEMENT |

ARRIVEE DES PRODUITS

Production electrique

PO

Sﬁﬂk“-'j'h.l'llﬂm Hlililj'ﬁ“‘.r._ LT ET IR

|
i
[ ChAtDiER] ‘

Vapeur 350°C 35 bars 15 t'h l
Eau retour chaudiére

[INCINERATION

VALORISATION ENERGETIQUE ‘

| Pont roulant 6 t
Fumeées 88.6 t/h
= 900 *C -——E'h
Mesure O, I I
Pression -1() mbar _O
3 th
Gappin 3 t PCI 2400 | | Chambrede
FPost combustion v
s ., " hY
I . . N “
Silo a sabl
| 5ot
OM + DIB Broyeur Déchets hospitalier 0,5 t/h

1700 t/semaine 30 th |

EE/ | |
'L S

/7 Sable50t. 0 N\ l
i@' SR T < e |
" Air Secondaire 44.4 t/'h 9 . i
1700 m’ 980 m’ | l
WESAldr Primaire 28,6 t/h £
1 :
| |
I
._--_'1 I
. I
70 m’ Boues de STEP | Sable recyclé 15 th .

3,5 Uh Y

Ferrailles
25 kg /t OM

Machefer
87 kg / t OM

Vers Classe I1I

el ——

auffeur final

% =
tllﬁ_lll

__g s
e

-
._-g L]
=]
]
2

LN N NN N N NN

e s ese eea
=
& B
& b
b —_

ey
i 3 s

<= 200°C

;

SCORIES

SOUS

CHALUDIERE

N

24 kg /tOM

Vers Classe 11
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Recirculation 8,2 t/h

Lait de chaux 12 kg/t OM
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42 kg / 1 OM 22 kg /t OM

Vers Classe 1T | | Vers Classe 1

Fumées 80.4 t'h

== 140°C

Norme en vigueur

Vitesse gaz > 12 m/s
Poussieéres 30 mg/N m’
HCl S0mg/Nm’

COT 20 mg/Nm’
Meétaux lourds 5 mg/Nm
Ni+As | mg/Nm’
Cd+Hg 0,2 mg/Nm’

HF 2 mg/Nm’

SO, 300 mg/Nm’
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